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11.4.1.1 Elementi di fondazione  (travi e platee) 

γ

 



11.4.2.1 Requisiti dei collegamenti (zone dissipative) :  

11.4.2.2 Sovraresistenza: 
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mm

spessore strato "x", "y" di mm

Classe del legno mass iccio

kmod 0.80 γM 1.50 ksys 1.00

CARATTERISTICHE DEL MATERIALE

modulo elas tico Ex,i N/mm2

modulo elas tico Ey,i N/mm2

modulo taglio Gxz,i N/mm2

modulo taglio Gyz,i N/mm2

modulo tors ione Gxy,i N/mm2

Massa volumica media Pmean kg/m3

Resist. Caratteristica a Flessione fm, k N/mm2

Resist. Caratteristica a Trazione parallela ft,0,k N/mm2

Resist. Caratteristica a Trazione perpendicolare ft,90,k N/mm3

Resist. Caratteristica a Compressione parallela fc,0,k N/mm4

Resist. Caratteristica a Compress. perpendicolare fc,90,k N/mm5

Resist. Caratteristica a Taglio fv,k N/mm6

Resist. Caratteristica a Taglio di rotolamento fv,rolling,k N/mm7

Resist. di progetto a Flessione fm, d N/mm2

Resist. di progetto a Flessione (con ksys) ksys*fm, d N/mm2

Resist. di progetto a Trazione parallela ft,0,d N/mm2

Resist. di progetto a Trazione perpendicolare ft,90,d N/mm2

Resist. di progetto a Compressione parallela fc,0,d N/mm2

Resist. di progetto a Compress. perpendicolare fc,90,d N/mm2

Resist. di progetto a Taglio fv,0,d N/mm2

Resist. di progetto a Taglio di rotolamento fv,rolling,d N/mm2

UNI EN 338-2009 UNI EN 338-2009 UNI EN 338-2009UNI EN 338-2009 UNI EN 338-2009 UNI EN 338-2009 UNI EN 338-2009

420 420

2.13

0.800

spessore carbonatazione: 0

690

0.800

k mod; γ materiale legno; coeff. verif. a fless ione

= carbonatazione ESTRADOSS0 PANNELLO (lato superiore)

C24

34 34

3

1.33

19

0.21

11.20

2.13

11.20

C24C24C24

0.400

1.33 1.33

12.80

7.47

0.21

0.800

0.43 0.43 0.43

0.800

12.80

/

C24

19 /34

0.210.21

11.20 11.20 11.20

0.43

2.13 2.13

1.33 1.33

7.47

7.47 7.47 7.47 7.47 7.47

12.80 12.8012.80

7.47

2.50 2.50

0.800

12.80 12.80 12.80 12.80

4.00

12.80

2.50

0.400

12.80

0.800

21.00 21.0021.00

2.50

4.00 4.00 4.00

24.0024.00 24.00

0.4000.400 0.400

24.00

14.00 14.00 14.00 14.00 14.00 14.00 14.00

24.00 24.00

690 690 0 0690 690

0

0011000

0 0

690

21.00 21.00 21.00

0.400

/

0

0

0

0

0

0

21.00

2.50

420 420

2.50

69

11000

690

69

690

690

69

69

12.80

4.00 4.00

11.20

0.800

0.43

11000

11.20

0

24.00

0.400

2.50

12.80

4.00

C24C24

690

0

420 420

69

11000

420

COEFF. PER CALCOLO RESISTENZE DI PROGETTO

num. progr. Lamelle 1 2

ESTRADOSSO PANNELLO (lato superiore)

5

carbonatazione INTRADOSS0 PANNELLO (lato inferiore) =

/4

INTRADOSSO PANNELLO (lato inferiore) 

1.33

2.13 2.13 2.13

0.43 0.43

1.33

0.21

GEOMETRIA SEZIONE DI CALCOLO: NESSUNA ESPOSIZIONE AL FUOCO

0.21

11000 0

0.21



spessore totale s tot mm 140 5

Peso per unità di superficie del pannello P kg/m2 58.8

PIASTRA (solaio) ALFA: Coeff. riduttivo di B

Rigid. Fless ionale sup.A BA,x BA,y ALFAX 0.95

Rigid. Fless ionale sup.B BB,x BB,y ALFAY 0.74

Rigid. Fless ionale TOT (congiunz. Rigida) Bx = BA,x + BB,x By = BA,y + BB,y

RIGIDEZZA EFFICACE efBx=BAx+efBBx efBx efBy

Rigid. Taglio equiv. Sxz Syz

Rigid. alla dilatazione Dx Dy

LASTRA (setto)

Incollaggio tavole: tavole NON INCOLLATE sul lato stretto

N/mm cm3

mm4 kg*cm

1.731E+04

3.061E+06

MN/m kg/cm

Rigidezza a taglio (in funzione dell'incollaggio)

CARATTERISTICHE MECCANICHE DELLA SEZIONE

Jt

2101.13

2209.22

N/mm

N/mm

Dxy=(1/4)*sum(Gxy,i*di)

0.294293.541

4.180E+03

2.415E+04

N/mm

1.122E+04

0.108

MN/m

2.101

2.209

kg/cm

1.667E+03

0.000E+00Momento di torsione sulla singola faccia

1.257E+05

MN/m

418.00

Wt

kg/cm

418000.00

Modulo di resistenza polare

306.115

kg/cm

MN*mm2/mm

MN/m

N/mm

17.3117305.45

2.102096.14

1122000.00

0.013

5398.91

2.935E+06

12.575

2.311E+06

0.306

1122.00

5.40 5.399E+03

Mj,d,i = Mj,d / (n-1)3.33E+08

kg*cm2/cm

dir. Y

MN*m2/m

dir. X

MN*mm2/mm MN*m2/m

Momento di inerzia polare (Larsen e Riberholt 1994)

108.09 1.081E+06

kg*cm2/cm

2.209E+07

231.08 0.2312.096E+07

2.101E+07

Numero lamelle:

dir. X - FIBRE TESE teoria del I ordine verifica strato

Tensione max da flessione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm
2

1.0664 v(127) X OK 5

Tensione max da flessione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm
2

3.1458 v(127) Y OK /

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm
2

4.2122

dir. X - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(128) X OK 1

Tensione max da flessione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm
2

-1.0664 v(128) Y OK /

Tensione max da flessione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm
2

-3.1458

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm
2

-4.2122 v(5-45) X OK 5

v(5-45) Y OK /

dir. Y - FIBRE TESE teoria del I ordine

Tensione max da flessione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm
2

0.0000 v(129)  X+XY OK 3

Tensione max da flessione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm
2

0.0000 v(129)  Y+XY OK /

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm
2

0.0000

dir. Y - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(129) X OK 3

Tensione max da flessione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm
2

0.0000 v(129) Y OK /

Tensione max da flessione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm
2

0.0000

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm
2

0.0000 V129 per taglio-torsione nel piano XY v(129) XY OK /

Taglio max parti proprie A dir_X tauA,xz,d N/mm
2

0.009874 V per torsione di incollaggio nel piano XY v(129) XY OK /

Taglio da rotolamento max dir_X tauB,xz,d,i N/mm
2

0.116511

Taglio massimo A+B dir_X tauxz,d,i N/mm
2

0.126386 V130-131 per rolling e traz. e compr._asse X v(130) X OK 4

V130-131 per rolling e traz. e compr._asse Y v(130) Y OK /

Taglio max parti proprie A dir_Y tauA,xz,d N/mm
2

0.000000

Taglio da rotolamento max dir_Y tauB,xz,d,i N/mm
2

0.000000 50.46%

Taglio massimo A+B dir_Y tauxz,d,i N/mm
2

0.000000 dir.X

dir. Y

V128 per pressoflessione

tauR,xz,d / fR,d

Percentuale di sfruttamento

TENSIONI MASSIME E VERIFICHE

σc,0,d / fc,0,d + σm,d / fm,d

2.731E-01

0.000E+00

(tauyz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2 0.000E+00

(tauxy,d / fv,d)
2 0.000E+00

1.000
Fattore incremento sollecitazioni per instabilità 1 / ( 1 - (nx,d / Pki ) )

1.000

0.000E+00tauxy,d / ftor,d

(tauyz,d / fv,d)
2V129 per taglio-torsione_asse Y

Mestek_5-45 per presso-tensoflessione                            (solo per pura 

sollecitazione come pannello (inflessione))

V127 per tensoflessione

V129 per taglio_X + taglio-torsione_XY

V129 per taglio-torsione_asse X 3.510E-03(tauxz,d / fv,d)
2

0.000E+00

σx,d / (ksys*fm,d)

0.000E+00

3.642E-01

σt,0,d / ft,0,d + σm,d / fm,d

(tauxz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2

V129 per taglio_Y + taglio-torsione_XY

3.510E-03

0.000E+00

0.000E+00

5.046E-01

3.291E-01

tauR,xz,d / fR,d

GRAFICI DELLE TENSIONI (per teoria del I ordine)

-80.0

-60.0

-40.0

-20.0

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

-0.14 -0.12 -0.1 -0.08 -0.06 -0.04 -0.02 0

Taglio A, B - asse X

Ta glio max p arti pr oprie A dir_ X Ta glio da r otolame nto ma x dir_X

-8 0.0

-6 0.0

-4 0.0

-2 0.0

0. 0

20 .0

40 .0

60 .0

80 .0

-0 .14 -0 .12 -0 .1 -0 .08 -0 .06 -0 .04 -0 .02 0

Taglio (A+B) - asse X

Ta glio massimo  A+ B dir _X

-80 .0

-60 .0

-40 .0

-20 .0

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

-4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4

sigma flessione A, B - asse X

Tensione m ax da f less ione - A  asse X Tensione m ax da f lessione - B  asse X

-80 .0

-60 .0

-40 .0

-20 .0

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

-5 -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5

sigma flessione totale (A+B) - asse X

Tensione m ax pressof less ione A +B  asse X

VERIFICHE AGLI STATI LIMITE DI SERVIZIO (SOLAIO X-LAM MONODIREZIONALE)

5.81 mm

9.18 mm

0.63 ok

6.77 mm

13.11 mm

freccia istantanea limite

freccia istantanea totale

uinst = L/xxx

uist

Verifica freccia finale u2,ist / u2,ist,max

freccia finale (TOTALE)

Verifica freccia istantanea 

unet,fin

unet,fin / unet,fin,max

freccia finale limite unet,fin,max = L/xxx

0.52 ok



spessore totale del pannello s tot cm 14.0

Peso per unità di superficie del pannello gk,1 kg/m2 58.80

spessore calcestruzzo s cm 5.00

peso specifico calcestruzzo Pmean kg/m3 2000

peso soletta per unità di sup. m_sol kg/m2 100

Modulo elastico calcestruzzo Ecls kg/cm2 200000

Momento J rettangolare (b=1) J cm4/cm 10.42

MN*mm2/mm MN*m2/m kg*cm 2 /cm

EJ massetto EJcls 208.33 0.208 2.08E+06

massa X-Lam a mq mxlam kg/m2 58.80

massa massetto a mq mcls kg/m2 100.00
-------------

massa x-lam + massetto a mq mcls + mcls kg/m2 158.80

altri carichi permanenti portati solaio gk kg/m2 256.00

-------------
TOT. P.proprio + permanenti 414.80

carichi variabili solaio qk kg/m2 200.00

coeff. ψ2 ψ2 - 0.30

Massa risultante = gk+ y2 * qk m kg/m2 474.80

Rigidezza X-lam direz_X Bx N*m2/m 2.209E+06

Rigidezza X-lam direz_Y By N*m2/m 3.061E+05

Rigidezza massetto (EJ)cls N*m2/m 2.083E+05
-------------

Rigidezza piastra equivalente totale dir_X Bx + (EJ)cls kg/m2 2.418E+06

Rigidezza piastra equivalente totale dir_Y By + (EJ)cls kg/m2 5.144E+05

luce solaio L m 4.59

larghezza solaio b m 1.25

MASSA E CARICHI

PANNELLO X-LAM

MASSETTO IN CALCESTRUZZO

RIGIDEZZA

GEOMETRIA

Hz 9.20

/ 0.01

N*m
2
/m 2.418E+06

N*m2/m 5.144E+05

m 2.83

kg/m
2 474.80

kg 3088.20

kN 1

m 2.83

mm 0.294

mm 1.00

0.29

ok

mm/s 1.013

mm/s 5.092

0.20

ok

N 700.00

/ 0.06

Hz 6.90

6.99E-03

0.07

ok

F

bm,calc.

m

Mgen

Bx + (EJ)cls

By + (EJ)cls

f1_xlam + massetto

ζ

bm,calc.

wx-lam+massetto

w_lim

w / w_lim

alfa_1(f1)

fF

w / w_lim

v

v_lim

v / v_lim

a

a / 0.1

a / 0.1 < 1

VERFICHE CON MASSETTO

ACCELERAZIONE DELL'OSCILLAZIONE (solo per f1 < 8 Hz)

VELOCITA' DI IMPULSO UNITARIO

FRECCIA

v / v_lim

F0



dir. X - FIBRE TESE teoria del I ordine verifica strato

Tensione max da flessione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm
2

2.7067 v(127) X OK 3

Tensione max da flessione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm
2

4.1027 v(127) Y OK /

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm
2

6.8094

dir. X - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(128) X OK 1

Tensione max da flessione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm
2

-2.7067 v(128) Y OK /

Tensione max da flessione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm
2

-4.1027

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm
2

-6.8094 v(5-45) X OK 3

v(5-45) Y OK /

dir. Y - FIBRE TESE teoria del I ordine

Tensione max da flessione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm
2

0.0000 v (129 )  X+XY OK 3

Tensione max da flessione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm
2

0.0000 v (129 )  Y+XY OK /

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm
2

0.0000

dir. Y - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(129) X OK 3

Tensione max da flessione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm
2

0.0000 v(129) Y OK /

Tensione max da flessione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm
2

0.0000

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm
2

0.0000 V129 per taglio-torsione nel piano XY v(129) XY OK /

Taglio max parti proprie A dir_X tauA,xz,d N/mm
2

0.025062 V per torsione di incollaggio nel piano XY v(129) XY OK /

Taglio da rotolamento max dir_X tauB,xz,d,i N/mm
2

0.151951

Taglio massimo A+B dir_X tauxz,d,i N/mm
2

0.151951 V130-131 per rolling e traz. e compr._asse X v(130) X OK 2

V130-131 per rolling e traz. e compr._asse Y v(130) Y OK /

Taglio max parti proprie A dir_Y tauA,xz,d N/mm
2

0.000000

Taglio da rotolamento max dir_Y tauB,xz,d,i N/mm
2

0.000000 40.58%

Taglio massimo A+B dir_Y tauxz,d,i N/mm
2

0.000000 dir.X

dir. Y

V128 per pressoflessione

tauR,xz,d / fR,d

Percentuale di sfruttamento

TENSIONI MASSIME E VERIFICHE

σc,0,d / fc,0,d + σm,d / fm,d

1.899E-01

0.000E+00

(tauyz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2 0.000E+00

(tauxy,d / fv,d)
2 0.000E+00

1.000
Fattore incremento sollecitazioni per instabilità 1 / ( 1 - (nx,d / Pki ) )

1.000

0.000E+00tauxy,d / ftor,d

(tauyz,d / fv,d)
2V129 per taglio-torsione_asse Y

Mestek_5-45 per presso-tensoflessione                            (solo per pura 

sollecitazione come pannello (inflessione))

V127 per tensoflessione

V129 per taglio_X + taglio-torsione_XY

V129 per taglio-torsione_asse X 1.443E-03(tauxz,d / fv,d)
2

0.000E+00

σx,d / (ksys*fm,d)

0.000E+00

3.081E-01

σt,0,d / ft,0,d + σm,d / fm,d

(tauxz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2

V129 per taglio_Y + taglio-torsione_XY

1.443E-03

0.000E+00

0.000E+00

4.058E-01

2.837E-01

tauR,xz,d / fR,d

GRAFICI DELLE TENSIONI (per teoria del I ordine)

-60.0

-40.0

-20.0

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

-0.16 -0.14 -0.12 -0.1 -0.08 -0.06 -0.04 -0.02 0

Taglio A, B - asse X

Ta glio max p arti pr oprie A dir_ X Ta glio da r otolame nto ma x dir_X

-6 0.0

-4 0.0

-2 0.0

0. 0

20 .0

40 .0

60 .0

80 .0

-0 .16 -0 .14 -0.12 -0.1 -0 .08 -0.06 -0 .04 -0 .02 0

Taglio (A+B) - asse X

Ta glio massimo  A+ B dir _X

-60 .0

-40 .0

-20 .0

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

-5 -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5

sigma flessione A, B - asse X

Tensione m ax da f less ione - A  asse X Tensione m ax da f lessione - B  asse X

-60 .0

-40 .0

-20 .0

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

-8 -6 -4 -2 0 2 4 6 8

sigma flessione totale (A+B) - asse X

Tensione m ax pressof less ione A +B  asse X



 

CARATTERISTICHE DEL MATERIALE

modulo elas tico Ex,i N/mm2

modulo elas tico Ey,i N/mm2

modulo taglio Gxz,i N/mm2

modulo taglio Gyz,i N/mm2

modulo tors ione Gxy,i N/mm2

Massa volumica media Pmean kg/m3

Resist. Caratteristica a Flessione fm, k N/mm2

Resist. Caratteristica a Trazione parallela ft,0,k N/mm2

Resist. Caratteristica a Trazione perpendicolare ft,90,k N/mm3

Resist. Caratteristica a Compressione parallela fc,0,k N/mm4

Resist. Caratteristica a Compress. perpendicolare fc,90,k N/mm5

Resist. Caratteristica a Taglio fv,k N/mm6

Resist. Caratteristica a Taglio di rotolamento fv,rolling,k N/mm7

Resist. di progetto a Flessione fm, d N/mm2

Resist. di progetto a Flessione (con ksys) ksys*fm, d N/mm2

Resist. di progetto a Trazione parallela ft,0,d N/mm2

Resist. di progetto a Trazione perpendicolare ft,90,d N/mm2

Resist. di progetto a Compressione parallela fc,0,d N/mm2

Resist. di progetto a Compress. perpendicolare fc,90,d N/mm2

Resist. di progetto a Taglio fv,0,d N/mm2

Resist. di progetto a Taglio di rotolamento fv,rolling,d N/mm2

0

0.24

11000

1.50

0.240.24

1.50

2.40 2.40 2.40

0.48 0.48

690

0

420 420

69

11000

420

12.60

0

24.00

0.400

2.50

14.40

4.00

14.40

4.00 4.00

12.60

0.800

0.48

11000

690

69

690

690

69

69

11000

21.00

2.50

420 420

2.50

69

0

0

0

0

0

690

21.00 21.00 21.00

0.400

0

0011000

0 0

690 690 0 0690 690

24.00

14.00 14.00 14.00 14.00 14.00 14.00 14.00

24.00 24.00 24.0024.00 24.00

0.4000.400 0.4000.400

14.40

0.800

21.00 21.0021.00

2.50

4.00 4.00 4.00

2.50 2.50

0.800

14.40 14.40 14.40 14.40

4.00

14.40

2.50

8.40

8.40 8.40 8.40 8.40 8.40

14.40 14.4014.40

8.40

0.24

12.60 12.60 12.60

0.48

2.40 2.40

1.50 1.50

0.48 0.48 0.48

0.800

14.40

0.400

1.50 1.50

14.40

8.40

0.24

0.800

0.240.24

12.60

2.40

12.60

1.50

0.800

690

420 420

2.40

0.800

spessore totale s tot mm 120 5

Peso per unità di superficie del pannello P kg/m
2 50.4

PIASTRA (solaio) ALFA: Coeff. riduttivo di B

Rigid. Flessionale sup.A BA,x BA,y ALFAX 0.95

Rigid. Flessionale sup.B BB,x BB,y ALFAY 0.82

Rigid. Flessionale TOT (congiunz. Rigida) Bx = BA,x + BB,x By = BA,y + BB,y

RIGIDEZZA EFFICACE efBx=BAx+efBBx efBx efBy

Rigid. Taglio equiv. Sxz Syz

Rigid. alla dilatazione Dx Dy

1.393E+07

158.75 0.1591.329E+07

1.337E+07

Numero lamelle:

56.83 5.683E+05

kg*cm2/cmMN*mm2/mm MN*m2/m kg*cm2/cm

dir. Y

MN*m2/m

dir. X

5.02 5.018E+03

0.015

5018.18

1.760E+06

14.667

1.587E+06

0.191

1.331329.19

880000.00

N/mm

12.4212420.00

MN*mm2/mm

MN/m kg/cm

440000.00

190.667

kg/cm

1.467E+05

MN/m

440.00

N/mm

8.800E+03

0.057

MN/m

1.337

1.393

kg/cm

880.00

0.176176.000

4.400E+03

1336.50

1393.33

N/mm

N/mm

CARATTERISTICHE MECCANICHE DELLA SEZIONE

1.242E+04

1.907E+06

MN/m kg/cm

MODULI EQUIVALENTI PER LA MODELLAZIONE

N/mm
2

kN/m
2

N/mm
2

kN/m
2

Modulo Elastico equivalente a flessione 9.7E+03 9.7E+09 E
oriz

y,eq 1.32E+03 1.32E+09

N/mm2 kN/m2

Modulo a Taglio equivalente a flessione 3.1E+01 3.1E+07

dir. X

kg/cm
2

96759.26

kg/cm2

kg/cm
2

dir. Y

13240.74

311.46

E
oriz

x,eq = Bx/Jx,tot

ELEMENTI ORIZZONTALI (SOLAI, PIASTRE)

G
oriz

eq = Bxy,A / Wtot



RIPARTIZIONE DEI MOMENTI N*mm/mm kg*cm/ cm N*mm/mm kg*cm/ cm

momento A (per fibre tese - I ordine) 3.48E+02 3.48E+01 0.00E+00 0.00E+00

momento A (per fibre compresse I o II ordine - inst 3.48E+02 3.48E+01 0.00E+00 0.00E+00

momento B (per fibre tese - I ordine) 7.79E+03 7.79E+02 0.00E+00 0.00E+00

momento B (per fibre compresse I o II ordine - inst 7.79E+03 7.79E+02 0.00E+00 0.00E+00

RIPARTIZIONE DEI TAGLI N/mm kg*cm/ cm N/mm kg*cm/ cm

taglio A 3.03E-01 3.03E-01 0.00E+00 0.00E+00

taglio B 6.79E+00 6.79E+00 0.00E+00 0.00E+00

vA,d,y

vB,d,y

mB,d,X (FIBRE TESE)

(5-40) (5-41)

(5-40) (5-41)

mA,d,X (FIBRE TESE)

mB,d,Y (F.COMPR.)

mA,d,X (FIBRE COMPRESSE)

vA,d,x

vB,d,x

mB,d,X (FIBRE COMPRESSE)

mA,d,Y (F.TESE)

mA,d,Y (F.COMPR.)

mB,d,Y (F.TESE)

dir. X - FIBRE TESE teoria del I ordine verifica

Tensione max da fless ione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm2
1.0873 v(127) X OK

Tensione max da fless ione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm2
3.1164 v(127) Y OK

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm2
4.2037

dir. X - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(128) X OK

Tensione max da fless ione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm2
-1.0873 v(128) Y OK

Tensione max da fless ione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm2
-3.1164

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm2
-4.2037 v(5-45) X OK

v(5-45) Y OK

dir. Y - FIBRE TESE teoria del I ordine

Tensione max da fless ione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm2
0.0000 v(129)  X+XY OK

Tensione max da fless ione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm2
0.0000 v(129)  Y+XY OK

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm2
0.0000

dir. Y - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(129) X OK

Tensione max da fless ione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm2
0.0000 v(129) Y OK

Tensione max da fless ione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm2
0.0000

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm2
0.0000 V129 per taglio-torsione nel piano XY v(129) XY OK

Taglio max parti proprie A dir_X tauA,xz,d N/mm2
0.006838 V per torsione di incollaggio nel piano XY v(129) XY OK

Taglio da rotolamento max dir_X tauB,xz,d,i N/mm2
0.078401

Taglio massimo A+B dir_X tauxz,d,i N/mm2
0.081440 V130-131 per rolling e traz. e compr._asse X v(130) X OK

V130-131 per rolling e traz. e compr._asse Y v(130) Y OK

Taglio max parti proprie A dir_Y tauA,xz,d N/mm2
0.000000

Taglio da rotolamento max dir_Y tauB,xz,d,i N/mm2
0.000000 44.65%

Taglio massimo A+B dir_Y tauxz,d,i N/mm2
0.000000 dir.X

dir. Y

tauR,xz,d / fR,d

1.151E-03

0.000E+00

0.000E+00

4.465E-01

2.919E-01

V129 per taglio_Y + taglio-torsione_XY

0.000E+00

σx,d / (ksys*fm,d)

0.000E+00

3.228E-01

σt,0,d / ft,0,d + σm,d / fm,d

1.151E-03(tauxz,d / fv,d)
2

(tauxz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2

0.000E+00tauxy,d / ftor,d

(tauyz,d / fv,d)
2V129 per taglio-torsione_asse Y

Mestek_5-45 per presso-tensoflessione                            (solo per pura 

sollecitazione come pannello (inflessione))

V127 per tensoflessione

V129 per taglio_X + taglio-torsione_XY

V129 per taglio-torsione_asse X

1.000
Fattore incremento sollecitazioni per instabilità 1 / ( 1 - (nx,d / Pki ) )

1.000

1.633E-01

0.000E+00

(tauyz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2 0.000E+00

(tauxy,d / fv,d)
2 0.000E+00

tauR,xz,d / fR,d

Percentuale di sfruttamento

TENSIONI MASSIME E VERIFICHE

σc,0,d / fc,0,d + σm,d / fm,dV128 per pressoflessione

GRAFICI DELLE TENSIONI (per teoria del I ordine)
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-80 .0
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-40 .0
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40 .0

60 .0

80 .0
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sigma flessione totale (A+B) - asse X

Tensione m ax pressof lessione  A+B asse X

VERIFICHE AGLI STATI LIMITE DI SERVIZIO (SOLAIO X-LAM MONODIREZIONALE)

11.39 mm

15.90 mm

0.72 ok

11.76 mm

31.80 mm

0.37 ok

freccia finale (TOTALE)

Verifica freccia istantanea 

unet,fin

unet,fin / unet,fin,max

freccia finale limite unet,fin,max = L/xxx

Verifica freccia finale u2,ist / u2,ist,max

freccia istantanea limite

freccia istantanea totale

uinst = L/xxx

uist

dir. X - FIBRE TESE teoria del I ordine verifica

Tensione max da fless ione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm2
3.3844 v(127) X OK

Tensione max da fless ione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm2
5.9803 v(127) Y OK

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm2
8.2365

dir. X - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(128) X OK

Tensione max da fless ione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm2
-3.3844 v(128) Y OK

Tensione max da fless ione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm2
-5.9803

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm2
-8.2365 v(5-45) X OK

v(5-45) Y OK

dir. Y - FIBRE TESE teoria del I ordine

Tensione max da fless ione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm2
0.0000 v(129)  X+XY OK

Tensione max da fless ione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm2
0.0000 v(129)  Y+XY OK

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm2
0.0000

dir. Y - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(129) X OK

Tensione max da fless ione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm2
0.0000 v(129) Y OK

Tensione max da fless ione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm2
0.0000

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm2
0.0000 V129 per taglio-torsione nel piano XY v(129) XY OK

Taglio max parti proprie A dir_X tauA,xz,d N/mm2
0.021286 V per torsione di incollaggio nel piano XY v(129) XY OK

Taglio da rotolamento max dir_X tauB,xz,d,i N/mm2
0.100298

Taglio massimo A+B dir_X tauxz,d,i N/mm2
0.100298 V130-131 per rolling e traz. e compr._asse X v(130) X OK

V130-131 per rolling e traz. e compr._asse Y v(130) Y OK

Taglio max parti proprie A dir_Y tauA,xz,d N/mm2
0.000000

Taglio da rotolamento max dir_Y tauB,xz,d,i N/mm2
0.000000 52.12%

Taglio massimo A+B dir_Y tauxz,d,i N/mm2
0.000000 dir.X

dir. Y

V128 per pressoflessione

tauR,xz,d / fR,d

Percentuale di sfruttamento

TENSIONI MASSIME E VERIFICHE

σc,0,d / fc,0,d + σm,d / fm,d

1.254E-01

0.000E+00

(tauyz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2 0.000E+00

(tauxy,d / fv,d)
2 0.000E+00

1.000
Fattore incremento sollecitazioni per instabilità 1 / ( 1 - (nx,d / Pki ) )

1.000

0.000E+00tauxy,d / ftor,d

(tauyz,d / fv,d)
2V129 per taglio-torsione_asse Y

Mestek_5-45 per presso-tensoflessione                            (solo per pura 

sollecitazione come pannello (inflessione))

V127 per tensoflessione

V129 per taglio_X + taglio-torsione_XY

V129 per taglio-torsione_asse X 6.287E-04(tauxz,d / fv,d)
2

0.000E+00

σx,d / (ksys*fm,d)

0.000E+00

3.309E-01

σt,0,d / ft,0,d + σm,d / fm,d

(tauxz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2

V129 per taglio_Y + taglio-torsione_XY

6.287E-04

0.000E+00

0.000E+00

5.212E-01

3.432E-01

tauR,xz,d / fR,d



 

GRAFICI DELLE TENSIONI (per teoria del I ordine)
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dir. X - FIBRE TESE teoria del I ordine verifica

Tensione max da fless ione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm2
1.5284 v(127) X OK

Tensione max da fless ione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm2
2.9528 v(127) Y OK

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm2
4.4812

dir. X - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(128) X OK

Tensione max da fless ione - A asse X σA,x,i = σm,x,i N/mm2
-1.5284 v(128) Y OK

Tensione max da fless ione - B asse X σB,x,i = σc/t,x,i N/mm2
-2.9528

Tensione max pressoflessione A+B asse X σx,i N/mm2
-4.4812 v(5-45) X OK

v(5-45) Y OK

dir. Y - FIBRE TESE teoria del I ordine

Tensione max da fless ione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm2
0.0000 v(129)  X+XY OK

Tensione max da fless ione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm2
0.0000 v(129)  Y+XY OK

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm2
0.0000

dir. Y - FIBRE COMPRESSE teoria del I ordine v(129) X OK

Tensione max da fless ione - A asse Y σA,y,i = σm,y,i N/mm2
0.0000 v(129) Y OK

Tensione max da fless ione - B asse Y σB,y,i = σc/t,y,i N/mm2
0.0000

Tensione max pressoflessione A+B asse Y σy,i N/mm2
0.0000 V129 per taglio-torsione nel piano XY v(129) XY OK

Taglio max parti proprie A dir_X tauA,xz,d N/mm2
0.011569 V per torsione di incollaggio nel piano XY v(129) XY OK

Taglio da rotolamento max dir_X tauB,xz,d,i N/mm2
0.089396

Taglio massimo A+B dir_X tauxz,d,i N/mm2
0.089396 V130-131 per rolling e traz. e compr._asse X v(130) X OK

V130-131 per rolling e traz. e compr._asse Y v(130) Y OK

Taglio max parti proprie A dir_Y tauA,xz,d N/mm2
0.000000

Taglio da rotolamento max dir_Y tauB,xz,d,i N/mm2
0.000000 45.77%

tauR,xz,d / fR,d

1.387E-03

0.000E+00

0.000E+00

4.577E-01

3.112E-01

V129 per taglio_Y + taglio-torsione_XY

0.000E+00

σx,d / (ksys*fm,d)

0.000E+00

3.405E-01

σt,0,d / ft,0,d + σm,d / fm,d

1.387E-03(tauxz,d / fv,d)
2

(tauxz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2

0.000E+00tauxy,d / ftor,d

(tauyz,d / fv,d)
2V129 per taglio-torsione_asse Y

Mestek_5-45 per presso-tensoflessione                            (solo per pura 

sollecitazione come pannello (inflessione))

V127 per tensoflessione

V129 per taglio_X + taglio-torsione_XY

1.862E-01

0.000E+00

(tauyz,d / fv,d)2 + (tauxy / fv,d)2 0.000E+00

(tauxy,d / fv,d)
2 0.000E+00

tauR,xz,d / fR,d

Percentuale di sfruttamento

TENSIONI MASSIME E VERIFICHE

σc,0,d / fc,0,d + σm,d / fm,dV128 per pressoflessione

V129 per taglio-torsione_asse X

GRAFICI DELLE TENSIONI (per teoria del I ordine)
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VERIFICHE AGLI STATI LIMITE DI SERVIZIO (SOLAIO X-LAM MONODIREZIONALE)

12.14 mm

14.53 mm

0.84 ok

12.26 mm

29.07 mm

0.42 ok

freccia finale (TOTALE)

Verifica freccia istantanea 

unet,fin

unet,fin / unet,fin,max

freccia finale limite unet,fin,max = L/xxx

Verifica freccia finale u2,ist / u2,ist,max

freccia istantanea limite

freccia istantanea totale

uinst = L/xxx

uist



 



 

 

 

17.1.1.1 Verifica a schiacciamento appoggio trave IPE 400-solaio P1 

σ

γ

17.1.1.2 Verifica a schiacciamento appoggio trave IPE 300-solaio P2 

σ



γ

17.1.1.3 Verifica a schiacciamento appoggio trave in legno lamellare-solaio P1 

σ

γ



ρ

γ

γ



 

17.1.2.1 Hold-down 

γ



17.1.2.2 Connessioni a taglio 

φ 

φ 

φ 

γ

Φ

Φ

Φ





τ

17.1.2.3 Unioni a taglio solaio-parete 

φ 

17.1.2.4 Unioni a taglio pannelli di solaio 



 

17.2.1.1 Verifica unione di base delle colonne in acciaio - Ballatoio 

γ

γ

γ

γ

γ

β β





γ

π γ

γ

α γ

α γ



→

⊥ ⊥ τ||



⊥ ⊥ τ||

⊥

⊥

τ||

⊥ ⊥ τ||

⊥ ⊥

→ β β β



α γ

η γ

π

17.2.1.2 Verifica unione trave colonna - Ballatoio  



17.2.1.3 Verifica unione trave Ballatoio – Parete X-LAM 





17.2.1.4 Tavolato Ballatoio 




